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Zarzadzenie nr D/0131/15Z/13
Dyrektora Zarz adu Drég Wojewoddzkich w Katowicach
z dnia 27 czerwca 2013 r.

w sprawie
ustalenia standardow technicznych na drogach wojevazkich

Na podstawie 82 punkt 5 Statutu Zgia Drog Wojewodzkich w Katowicach zatwierdzonego
Uchwah nr IV/25/12/2012 Sejmiku Wojewodztwélaskiego z dnia 24.08.2012 r. oraz § 4
punkt 4c Regulaminu Organizacyjnego Zala Drég Wojewddzkich w Katowicach,
zatwierdzonego Uchwatnr 2855/195/1V/2012 Zagdu WojewddztwaSlaskiego z dnia
11.10.2012 r., zagdzam:

1. Ustalam standardy techniczn®Vytyczne TechnicznBeton asfaltowy AC 11 do warstwy
scieralnej obcyzonej ruchem KR5-KR67wersja lipiec 2013/, stanowde Zahcznik do
niniejszego Zarmzenia.

2. Standardy techniczne, o ktorych mowa w punkcienlefgzego Zargdzenia, obowizuja
przy projektowaniu i w wykonawstwie robot dla dnagjewddzkich, dla ktorych zagdca
jest Zarad WojewddztweSlaskiego.

3. Standardy techniczne, o ktorych mowa w punkcienlefgzego Zargdzenia, obowizuja
od dnia 1 lipca 2013 r.

4. Traci moc Zargdzenie nr D/0131/18Z/14 dnia 12.07.2011 r.

5. Zarzdzenie wraz z Zatznikiem podlega opublikowaniu na stronie intermetp
www.zdw.katowice.pl

6. Zarzdzenie wchodzi wycie z dniem podpisania.

DYREKTOR
Zbigniew Tabor
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Wytycznych

Przedmiotem niniejszych Wytycznychh svymagania dotyece wykonania i odbioru warstwycieralnej z betonu
asfaltowego AC 11 S o gruba od 4,0 cm do 5,0 cm.

1.2. Zakres stosowania Wytycznych

Wytyczne stosowane asjako dokument przetargowy i kontraktowy, przy zew i realizacji rob6t na drogach

wojewodzkich zaradzanych przez ZDW w Katowicach

1.3. Zakres robét obgtych Wytycznymi

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych majastosowanie przy wykonywaniu warstvégieralnej z betonu

asfaltowego w nagpujacych przypadkach:

e ciagu drogi —kolor czerwony

Tablice z czcionkw kolorze czarnym zawiergjvymagania obligatoryjne, dotygze wszystkich lokalizacji.

Wybdr odpowiednich tablic w zatadici od lokalizacji odcinka przedstawia tablica 1.0.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru numeracji tablic aleznosci od przeznaczenia

Przeznacze-| Materiaty, nr | Wymaga-| Wymagania ' Kontrola Zakres | Wymaga-| Wymaganig Wymagan
nie mieszank tablicy nia wobec| wobec materiatow i | _bada | nia wobec, wobec ia wobec
mieszanki| doktadnaci | wbudowania| wbudowa-| réwnasci | réwnasci wsp.
Kru- | Asfalt produkcji nej podtwnej | poprzeczne] tarcia
szy- warstwy
wo
ciag drogi | 2';"2“b 3.143.2. 4'1'+§'2'+4 4.4 5.1 6.1 7.1 8.1

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mm-a) mieszanka mineralna z odpowiegriloscia asfaltu, wykonana na
goraco, w okrélony sposéb, spetnigia okrélone wymagania.
1.4.2. Beton asfaltowy (AC)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rowignie stopniowanym, ukmna
i zagszczona.
1.4.3 Kruszywo naturalne- kruszywo ze zip naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére pozaldh mechanicza
nie zostato poddaneadnej innej obrdbce.
1.4.4. Kruszywo sztuczne- kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane w kwnprocesu przemystowego,
obejmujcego termicza lub inm modyfikacg.
1.4.5. Kruszywo grube- jest to kruszywo o wymiarach ziarerdd mm oraz &2 mm
1.4.6 Kruszywo drobne jest to kruszywo o wymiarach ziarerk®D mm , ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm. Kruszywo drobne dzielimy na :

* Kruszywo drobne tamane jestto kruszywo naturalne lub sztuczne poddane mechagicu rozdrobnieniu

e Kruszywo drobne nietamanejest to kruszywo naturalne lub sztuczne nie podaa@ehanicznemu rozdrobnieniu
1.4.7 Wypeltniacz kruszywo, ktorego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0.063 mm (tabl. 1.1.) zenby dodawane
do materiatéw budowlanych w celu uzyskania pewnytasciwosci.
1.4.8. Wypetniacz mieszanywypetniacz pochodzenia mineralnego wymieszany donatlenkiem wapnia (wapnem
hydratyzowanym).
1.4.9. Wejciowy sktad mieszanki (recepta wejowa) to przedstawienie sktadu mieszanki pod wdghh materiatow
sktadowych, krzywej uziarnienia i procentowej zamlwanej zawartei asfaltu w stosunku do mieszanki mineralno-
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asfaltowe] lgdacej wynikiem walidacji projektu laboratoryjnego remanki (sprawdzenia skladu na etapie projektowania
laboratorium).
1.4.10. Wyjsciowy sktad mieszanki (recepta wgjowa) to przedstawienie sktadu mieszanki pod wdghh materiatow
sktadowych, grednionych wynikéw uziarnienia oraz zawdaiolepiszcza rozpuszczalnego oznaczonego labojatenyraz
z poprawly na asfalt nierozpuszczalny. Jest to wynik walidpepdukcji mieszanki (sprawdzenia skltadu na etapiéb
produkcyjnych w otaczarce i ngghie zbadanych w laboratorium medogkstrakcji).
1.4.11. Produkcyjny poziom zgodroi (PPZ) jest miaa ogdlnego stanu nadzorowania procesu produkcyjmegamach
Zaktadowej Kontroli Produkcji na WMA. PPZ naie wyznaczé metod, pojedynczego wyniku. Do kdego wyniku
badania kontrolnego (przesiewy przez sita D, D/B kito charakterystyczne dla kruszywa grubego, 2, msito
charakterystyczne pogazy 0,063mm a 2mm oraz sito 0,063mm, zaw@ri@zpuszczonego lepiszcza) ngleobliczye
odchylenia od wymaganej wastn wymienionych parametrow podanych w recepciesgiejvej lub wygciowej.
1.4.12 Wsipne Badanie Typwbejmuje kompletny zestaw bad@ub innych procedur oraz ich.wynikéw, oktaacych
przydatnd¢ mieszanek mineralno-asfaltowych do zastosowansigle Badanie Typu powinno &przeprowadzone przy
pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltdmdo obrotu w celu wykazania zgodoioz niniejszymi WT.
1.4.13. Zakladowa Kontrola Produkcji (ZKP stata wewantrzna kontrola produkcji wykonywana przez Produaent
mieszanki mineralno-asfaltowej, podczas ktérej \8tzg elementy, wymagania’i postanowienia pteyprzez Producenta
powinny zosté przez niego udokumentowane w usystematyzowanydspedormie zapisanej polityki i procedur.
1.4.14 Skrzy;owanie— przecicie lub pokczenie drog na jednym poziomie, z ktorych:

a) droga kategorii wojewodzkiej jest depgdwnorzdng lub nadrzdm,

b) na drodze wojewddzkiej napuje wymuszone zatrzymywanie pojazdow wynikaj z organizacji ruchu lub

sygnalizacjiswietlne;.

Zjazd z drogi wojewddzkiej nie jest zaliczany dozgkowania.
1.4.15. Strefa skrzgowania— na ktorej stosujesbdrebne wymagania.wobec mma - obszar ograniczony przez:

a) na drodze o nézej kategorii i wojewddzka - kacem tukéw kotowych lub krzywych koszowych,

b) na drodze wojewddzkiej koem odcinkéw akumulacji'na wlotach skimyvania.

W dokumentacji kontraktu magzosté podane przez Zamawig@ego inne granice strefy skemywania.
1.4.16. Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Stosowane skroty i skrétowce

1.5.1. AC - beton asfaltowy,

1.5.2. WT — Wytyczne Techniczne,

1.5.3. PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jako

1.5.4. PPZ - produkcyjny poziom zgodiw (A; B; C),

1.5.5. ZKP - zaktadowa kontrola produkciji.

1.5.6. WMA —wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych

2. MATERIALY

Rodzaje oraz wymagania wobec materiatéw stosowadgoharstwyscieralnej z betonu asfaltowego pagdtgblice pontej.

2.1. Kruszywa
Tablica 1.1. Wymagania wobec kruszywa
Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zatenosci od
kategorii ruchu
KR5+KR6
Wymagane wiaciwosci kruszywa grubego
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nigsna ni: Gc90/15
2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieckgize nk wedtug Gos/15
kategorii: Gaois
3 Zawartd¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gga f2
niz
4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug-PN Flyg
933-4; kategoria nie wgza ni: lub Skqy
5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej i Cosnn

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933}5;
kategoria nie risza ni:
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wymagana kategoria:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy HN- LA 5
EN 1097-2 badana na kruszywie o wymiarach 10{14,
rozdziat 5; kategoria nie wgza ni:

7 Odporné¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej PSV5o***
frakcji kruszywa) wedtug PN-EN 1097-8, kategoriae ni
nizsza ng:

8 Gestasé¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldekvana przez producenta

9 Nasikliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria :

10 Mrozoodporn& wedlug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl na 7
kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16 wastow % nie wysza ni

11 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, SBia
wymagana kategoria:

12 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzadiug deklarowany przez producenta
PN-EN 932-3:

13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744 m. p0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:

14 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywieuzla wymagana odporrsé
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-EN
1744-1 p.19.1:

15 Rozpad zwizkdw zelaza w kruszywie z-zuzla wymagana odporrso
wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wediug PN-EN
1744-1 p.19.2

16 Stat@¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wediug Vss
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niexsya nk:

17 Powinowactwo poredlzy kruszywem i asfaltem oznaczope 80 )
wg PN EN 1269711, metoda’/ A po 6 godzinach| z
zastosowaniem frakcji¢ 5-8 lub 8-11 oraz lepiszcza
przewidzianego do zastosowania, co/najmniej %
Wymagania wobec kruszywa drobnego tamanego lub oagtym uziarnieniu do D<8 mm

18 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana katiagor G:85 i G,85

19 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgize nk wedtug Grc20
kategorii:

20 Zawarté¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie igga f1i6
niz;

21 Jaké¢ pytuwedtug PN-EN 933-9, kategoria nie gya ni: MB(10

22 Kanciasté& kruszywa drobnego lub 0/2 wydzielonego z Ecs30
kruszywa o ciglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6,
rozdz. 8, kategoria nie 18za ni:

23 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria:

24 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta

25 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 17743 mp0,1
14.2, kategoria nie wygza ni:

Wymagania wobec wypelniacza

26 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z taliié w PN-EN 13043

27 Jakeé¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie #gya ng: MB(10

28 Zawarté¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1 %(m/m)

29 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta

30 Wolne przestrzenie w suchym zspczonym wypetniaczu V 28145
wedlug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

31 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN 13179-1, Arss8/25
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32 Rozpuszczaldd w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wisza ni:

33 Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCpo
EN 196-2, kategoria nie 18za ni:

34 Zawarté¢  wodorotlenku  wapnia w  wypetniaczu Ka nrlub Ka gexarowans™
mieszanym, wymagana kategoria:

35 ,Liczba asfaltowa” wediug PN-EN 13179-2, wymagan BNpekiarowana
kategoria:

Nie zezwala gina stosowanie pytéw z odpylania dozowanych jakelwe kruszywo

** W przypadku stosowania wypetniacza mieszanegwi€zajcego wapno hydratyzowane), ina zrezygnowazesrodka
adhezyjnego pod warunkiem ggniecia parametru ITSR zgodnego z tahl&2. Procentowy udziat wodorotlenku wapnia w
wypetiaczu mieszanym powinier¢ tigk dobrany, aby przy ustalonej zawaddiowypetniacza, ilé¢ wodorotlenku wapnia
byta 1,0:2,0% masy mieszanki mineralnej (KaDeklarowana). Y¥ygmdku rezygnacji-ze. stosowania wypetniacza
mieszanego stosujecdiategorg KaNR.

*** Kruszywa grube, ktére nie speinigajwymaganej kategorii wobec odposgd na polerowanie (PSV), magby¢
stosowane, @i sq wywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliomen.osigga podam wartas¢ wymaganej
kategorii. Obliczona wart® (PSV) mieszanki kruszywa grubego jéstdniy wazong wynikagcqg z wagowego udziatu
kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianychadtozowania w mieszance AC 11S oraz kategorii odgoirna
polerowanie kadego z tych kruszyw. Mma mieszatylko kruszywa grube kategorii P&V wyzszej.

**x% - Jesli kruszywo grube nie spetnia tego warunku, galdobra’ (p. 2.3) odpowiedni rodzaj i ifé srodka adhezyjnego,
ktéra zapewni uzyskanie wymaganego pawia, przewidzianego do zastosowania lepiszczaltaskego, do tego
kruszywa.

2.2. Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstégeeralnej naley stosowa asfalt:
* wielorodzajowy 35/50 lub
+ PMB 45/80-55

Nie dopuszcza sido stosowania w warstwigieralnej asfaltu drogowego 35/50.
Asfalt powinien spetni@wymagania tablicy 2.1. lub.2.2. Rozliczanie jsdicdostarczanych lepiszczy powinno odbyvei
Z uwzgkdnieniem zapis6w normy PN-EN ISO 4259.

Tablica 2.1. Wymagane wieiwosci asfaltu wielorodzajowego 35/50

Wielorodzajowy asfalt

Wiasciwosé Jednostka Metoda badanig drogowy 35/50
Penetracja w 2% 0,1 mm PN-EN 1426 35+50
Temperatura neknienia; nie mniej °C PN-EN 1427 57
Temperatura famlivai, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -15
Indeks penetracji, pen/RIK - PN-EN 12591 0,3do 2,0
., . o . . ASTM D 4402
Lepkasé dynamiczna w 60°C, nie mniejmi Pas PN-EN 12596 1500
Temperatura zaplonu, nie mnieg.ni °C PN-EN 22592 250
Rozpuszczalni, nie mniej nk % PN-EN 12592 99,0

Gestas¢ w 25°C

PN-EN ISO
glent 3838 lub
PN-EN 15326

deklarowana

Wiasciwasci po starzeniu

Zmiana masy po starzeniu, niegegj niz % m/m PN-EN 12607-1 0,5
Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu, nie gaej niz °C PN-EN 1427 10
Pozostala penetracja po starzeniu, nie mnigj ni % PN-EN 1426 60
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Tablica 2.2. Wymagane wdeiwosci asfaltu PMB 45/80-55

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka 45/80-55
Wymaganie Klasa
Penetracja w 75 PN-EN 1426 0,1 mm 45 - 80 4
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C >55 7
Sita rozcigania (mata prokosé PN-EN 13589 Jlenf >3w5C 2
rozcipgania) PN-EN 13703
Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5 3
Pozostata penetracja PN-EN 1426 % >60 7
Wzrost temperatury rgknienia PN-EN 1427 °C <8 2
Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3
Temperatura famliviei PN-EN 12593 °C <12 6
Nawrét spezysty w 25C PN-EN 13398 % >50 5
Zakres plastyczrigi Podpunkt 5.1.9. normy °C TBR 1
PN-EN 14023
Stabilng¢ magazynowania. PN-EN 13399 °C <5 2
Réznica temperatur mknienia PN-EN 1427
Spadek temperatury gkinienia po | PN-EN 12607-1 °Cc TBR 1
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 1427
Nawrét spezysty w 25C  po| PN-EN 12607-1 % >50 4
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wigciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza
2.3.8rodki polepszajace adhez¢ asfaltu do kruszywa

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltpawinny wykazywé& odpowiednie powinowactwo fizykochemiczne,
gwarantujce odpowiedni przyczepné (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpoitomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody. Mog by¢ stosowane gotow&odki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzg o zastosowanidrodka adhezyjnego. (lub wypetniacza mieszanego) jpuge st po przeprowadzeniu przez
Wykonawe bada laboratoryjnych przyczepfo asfaltu do kruszywa. Ocemrzyczepnéci nalery okresli¢ na podstawie

badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na wybrandjcfranieszanki mineralnej. Przyczepitolepiszcza do kruszywa
powinna wynosi co najmniej 80% po 6 godzinach badania (tabl. do%, 17)

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN9¥261, metoda A, w celu poprawy powinowactwa legisz
asfaltowego do kruszywa nale stosowa srodki poprawiaace adhezj lub wypetniacz mieszany. Mieszanka mineralno-
asfaltowa musi spetntavymagania wobec ITSR zgodnie z tabl&2

2.3.1.Srodki-adhezyjne

Srodekadhezyjny, (jeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a j&go powinna by dostosowana do konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzyé srodek, ktérego przydatdéd zostata potwierdzona podczas w@rejszych zastosowiaz takim samym
rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1). Potddenie przydatn@i polega na przedstawieniu przez Wykonawc
pisemnej informacji od dostawcy/producefitadka adhezyjnego sktacdagj sk z :
» referencji od zarddw drdg, na ktérych zastosowagmdek adhezyjny z takim samym rodzajem kruszywa pod
wzgledem petrograficznym lub
» przedstawienie odpowiednich wynikow badpotwierdzajcych poprawne dziatanie z takim samym rodzajem
kruszywa pod wzghlem petrograficznym.
Przedstawiane dokumenty musost& zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Spos6b dozowaniarodka adhezyjnego powinien gwarantéwaoprawne jego wprowadzenie do lepiszcza asfaltoweg
Inspektor Nadzoru powinien zaaprobawazedstawiony przez Wykonawsposob dozowania.

2.3.2. Wypetniacz mieszany

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (dovailenkiem wapnia) -natg okresli¢ sposob jego dozowania
i sposéb ten musi ldyzaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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2.4. Samoprzylepna téma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa

Do faczenia dziatek roboczych oragkenia warstwy z elementami wypeésaia drogi (np. kraagniki, wpusty, studzienki
itp.) nalezy stosowd samoprzylepsm tasme asfaltowo-polimerow lub mag asfaltowo-polimerow rozktadan maszynowo,
do ktérych producent/dostawca dostarczyt informacjvczeniejszych pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawssemnej informacji od dostawcy/producenta
sktadajicej sk z:

« referencji od zarddw drog, na ktorych zastosowano dany wyréb lub

» przedstawienie odpowiednich wynikdw badatwierdzagcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Sposébdczenia musi by zgodny z wymaganiami w WT ZMWytyczne do zwrania mgdzywarstwowego oraz p@ze; i
grubasci pakietow warstiv

2.5. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawehot. Do obowizku Wykonawcey naley takie zorganizowanie
dostaw materiatébw do wytwarzania mieszanki AC118; zapewni nieprzerwan prae WMA w trakcie wykonywania
dziennej dzialki roboczej.

2.6. Sktadowanie materiatéw

Skladowanie kruszywa powinno odbytvaic w warunkach zabezpieczaych. je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalgy sktadowa w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

Asfalt powinien by skiadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja syt do ich wykonania materiaty wykluczaaj
mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢lwyposaone w_automatycznie sterowaneagizenia grzewcze -
olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszczaogirzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbik roboczy oraz
przewody doprowadzage asfalt do otaczarki powinny dizolowane termicznie i kywyposaone w automatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatunjerancy + 5°C oraz w uktad cyrkulacji asfaltu.

3. SPRZET
3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowegwipen wykazé sie mazliwoscia korzystania
Z nastpujacego sprztu:

e wytwdrni stacjonarnej. (otaczarki) o mieszaniu cgkliym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltdwyc
ktérej wydajné¢é musi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszgnko budowy realizowanej bez postoju sjuz
rozktadajcego i zagszczagcego. Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno{asfaj powinno by wagowe.
Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunkundasy poszczegélnych sktadnikéw zarobu) nie powinny
by¢ wigksze od = 2 % (m/m).

Na wytworni powinien b§ wdrazony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13P08Kopia certyfikatu
wystawiona przez uprawnigrjednostl¢ notyfikowara powinna by dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System
sterowania produkcji mma powinien zapisyvalane z produkcji w plikach elektronicznych. kimlanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy wydruki ze wskazanelgesn produkcji mma. Na zakczenie kontraktu, w
ramach Operatu Technologicznego, Wykonawcaczgt do dokumentacji ptgt CD z nagranymi danymi z
produkgji.

e rozktadarek do wbudowywania i zggczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajnskorelowanej
z wydajndacia otaczarkj wyposaonych w:
0 automatyczne sterowanie pozwat® na utégenie warstwy zgodnie z zadom niwelet oraz grubécia,
0 elementy wsipnie zagszczajce gonca mieszank (listwy ubijajace i belki wibrujce) wraz ze sprawin
regulacy czgstotliwosci i amplitudy drga,
0 urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych uktadark
« skrapiarek,
» walcow stalowych lekkichsrednich i cgzkich, matych walcéw wibracyjnych o szergkodo 1 m, ubijakéw, ptyt
wibracyjnych,
< walcéw ogumionych eizkich z centrala regulacy cisnienia w oponach,
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e samochodéw samowytadowczych z przykrywanymi skiaymisamowytadowczymi lub izolowanymi termicznie
(tzw. termosow).

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kzysa.

Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagpkich, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu onzetagdunku wypetniacz nale chront przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

Asfalt nalery przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje umdiwiajace podiczenie cystern
do uradzen grzewczych, lub wypoganymi we wtasne ugglzenia grzewcze.

4.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery przewoz¢ pojazdami samowyladowezymi, wypasaymi w plandeki do
przykrywania mieszanki podczas transportu i podoragkiwania na roztadunek.

W czasie transportu spadek temperatury mieszamenaino-asfaltowej nie powinien &wigkszy niz 10 % temperatury tej
mieszanki w chwili zatadunku z jednoczesnym speiieim warunkéw zachowania temperatury wbudowaniaasCz
transportu mieszanki mineralno-asfaltowej od momeatadunku do-roztadunku nie powinien przekra&godzin.

5. OCENA ZGODNOSCI MIESZANKI, PRODUKCJA QRAZ WBUDOWYWANIE WARSTWY
5.1. Projektowanie mieszanki
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna §oi€ sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonedgo przez \ezy
graniczne. Radne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafreej AC11 do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz minimalne zawastbasfaltu B, podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podana minimalna zawa®d asfaltu B, dotyczy AC o referencyjnejegtcsci mieszanki mineralnej rowne;j
2,65Mg/mi. W przypadku, gdy mieszanka mineralna charakt¢eysk inna gestcicia nalery do By, zastosowé
wspotczynnik korygujcy a wg wzoru:

a=2,65p,

Oa - Qestasé ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w megagrdmaa metr szeienny (Mg/nd), okreilona zgodnie z
normy EN 1097-6.
Zasady projektowania, oraz informacje dotya wymaganych zat¢znikéw podano w WT BT.

Tablica 3.1. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwy z betonu asfaltowego AC 11 oraz
minimalne zawart@i asfaltu (% masy przechogzj przez sito)

Lp. Wymiar oczek sit # mm; Kategg;#égg?;'?:/m KR®
1 31,5 -

2 22,4 -

3 16 100

4 11,2 90 - 100

5 8 60 - 90

6 5,6 48 - 75

7 4 42 - 60

8 2 35-50

9 0,125 8-20

10 0,063 5-11

11 Zawarté¢ asfaltu catkowitego B, 5,6
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Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badgrébek wykonanych wg metody
Marshalla. Prébki powinny spetdiavymagania podane w tablicy 3.2. Wykonana warstvimetonu asfaltowego powinna
spetnid wymagania podane w tablicy 3.2. Lp. 6-7

Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego besfaltowego AC11S oraz warstwigieralnej stosowanej w agu

drogi
L | Wihasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania AC11S
p PN-EN 13108-20
1 Zawart@¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 Vin2,0
przestrzeni temperatura zagzczania Vmad0
145 +5C dla PMB
140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
2 | Zawartdc¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VF Bodas wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypetnionej 145 +5C dla PMB
asfaltem 140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
3 | Zawartd@c wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VMAodz wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145 +5C dla PMB
mineralnej 140 +5C dla asfaltu
wielorodzajowego
4 | Odpornéé¢ na Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 4 z
jednym eyklem zamtania,
badanie w temperaturze
25°C*
5 Odpornéc¢ na Watowanie Bs < Pigo PN-EN'12697-22, metoda B WTS,Rr0,15
deformacje trwate W powietrzu, temperatura PRDairpodsas wynik
60°C, 10 000 cykli; grubgs
piyty 40 mm
6 Wskanik - PN-EN 13108-20, za¢znik >08
zagiszczenia C4
warstwy, %
7 | Wolna przestrzew | = PN-EN 13108-20, za¢znik Vmin2,0
warstwie, % C5 V20,0

UWAGA: gstas¢ mma haléy oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*) Procedura badawcza zgodna z zatnikiem 2 do WT BT ZDW w Katowicach.
5.1.2. Wybor 'sposobu przedstawienia sktadu mieszanfrecepty)

Po zaka@czeniu projektowania sktadu mieszanki mglevykona petne badania wg wymagakreilonych w tablicy 3.2.
oznaczone jakohadanie typu’, zakoaczone pisemnym sprawozdaniem. Zakres sprawozddradamia typu znajdujegsiv
WT BT ZDW w Katowicach.

5.2. Ocena zgodr&xi

5.2.1. Wsepne Badanie Typu

Wstgpne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw haagideszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltowédo 11,
okreslonych w niniejszych WT (tablica 3.2.), okfajacych przydatné& mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanego
zastosowania, wraz z badaniami materiatow sktadbwyc

Wstepne Badanie Typu powinno &przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanineralno-asfaltowych do
obrotu w celu wykazania zgodsw z niniejszymi WT.

5.2.2. Sprawozdanie z badania typu

Sprawozdanie z badania typu (kompletna receptajrpmazawiera informacje zawarte w WT BT ZDW w Katowicach.
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5.2.3. Okres wanosci badania typu

Okres wanosci Badania Typu zostat podany w WT BT ZDW w Katoagb.

5.2.4. Zakladowa Kontrola Produkcji

Producent winien posiadaertyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkdp kazdego miejsca produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej, z ktéregbzie ona dostarczana na kontrakt. Certyfikat ZKRipn by¢ aktualny, dotyczy WMA,
ktéra kgdzie produkowala mm-a na kontrakt oraz hyystawiony przez jednostknotyfikowary. Certyfikat i wszelkie
dokumenty dotyczre ZKP musz by¢ udosgpnione Inspektorowi na jegadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Produceeszainki mineralno-asfaltowej, ma obazék wyznaczy metod,
pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 2atprodukcyjny poziom zgodroi (PPZ) dla Wytwdérni, kdacy
podstaw do okré&lenia minimalnej cgstasci bada gotowego wyrobu.

5.2.4.1. Cestos¢ badan i pomiaréw w ramach ZKP

Do celéw ZKP oraz kontroli jakei mm-a (p.6.2.) ustalagte sam czestas¢ pobierania prébek mm-aalezna od wielkaici
produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategorktddnaici produkcji (X lub Y) wg tablicy 4.1 i 4.2.

Czestas¢ pobierania probek zalea jest od osganego przez WMA produkcyjnego poziomu zgadmo(PPZ)
odzwierciedlajcego zdolné otaczarki do doktadnej produkcji mm-a. Sposobazalinia PPZ znajdujeesiv normie PN-EN
13108-21 zaicznik A i musi by¢ wdrazony na WMA, do ktérej wydano.certyfikat ZKP.

W zaleznosci od osignietego PPZ minimalna estaé¢ bada gotowego wyrobu (tony/badanie) powinnaébygodna
z tablim 4.1 i 4.2. Dopuszczalne odchylenia zawsgiasktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu
zaprojektowanegdo celéw ustalania PPZowinny midcié sie w.granicach podanych w tablicy A1. normy PN-EN 081
21 Zahcznik A dla metody pojedynczego wyniku, dotyeej mieszanki drobnoziarnistej.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrisi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw.
suchego zarobu, z uwagi na segregé&ojiszywa.

Dopuszczalne odchylenia zawdtd sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej 7sice do ustalenia PPZ i gstdsci
badania probek w ramach ZKP nie ®zsame z dozwolonymi odchytkami od recepty w ocemrikajciowej mm-a
stosowanej wg p. 6.2.

5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzysgy dostawie

Dostawca/producent  mieszanki - mineralno-asfaltowewipien oznakowyw& mma znakiem CE na dokumentach
handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy rolmdaz dohczat do kadej dostawy dokument towarzysy
dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1 w pdhrejskroconej formie. Wykonawca uzgodni zynierem formg
oznakowania i forrg dokumentu towarzygzego dostawie.

5.2:5.1 Dokument dostawy

Dokument dostawy towarzyszy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystaperez wytwérng musi zawieré
€0 najmniej nagpujace dane:

e producent mieszanki i identyfikacja wytworni,

e opis wyrobu: AC 11S MG 35/50 lub AC 11S PMB 45/8)-5

«  mozliwo$¢ uzyskania informacji na temat wynikéw badania typu

« informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki mineradntaltowej mae nasipi¢ po akceptacji przez Inspektora Nadzoru
sprawozdania zbadania typu oraz ustaleniusei@yvego lub wyjciowego skiadu mieszanki. Inspektor Nadzoru po
sprawdzeniu merytorycznej popravénd przedstawionych dokumentéw, dopuszcza do rozmiezprodukcji i uktadania
mm-a.

SITK Zespo6t Rzeczoznawcoéw O/Warszawa (w.06.2013) 10
Autorzy K.Jabtaski, E.Wilk, K.Btazejowski



WT ZDW Katowice. Beton asfaltowy AC11 do warstégieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 3

Nie dopuszcza siprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMA kitérej nie wydano certyfikatu do ZKP. Podczas
produkcji stosuje siciagta ocere PPZ wg p. 5.2.4.1.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow#& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewgtiej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszaoiaz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowegsmanki
mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowan€olerancje dozowania sktadnikéw
mog wynost: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nieosj niz £ 2% w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéob fredni, z ukladem termostatowania, zapevatiain utrzymanie
stalej temperatury z toleraact 5°C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndodaniu wypetniacza uzyskata wdava
temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dyvyzsza o wécej niz 30 °C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna #gié sie w granicach:

« 7 asfaltem wielorodzajowym 35/50 od 1°Mdo 18C0°C
+  asfaltem PMB 45/80-55 od 180 do 175C
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bémmnio po wysypaniu z mieszalnika powinna $uié si¢ w granicach:
» 7 asfaltem wielorodzajowym 35/50 od 1¥Ddo 175°C.
+  z asfaltem PMB 45/80-55 od 18Ddo 180C

5.4. Wbhudowywanie warstwy
5.4.1. Przygotowanie podia i pofaczenia megdzywarstwowe

Podiaze pod warstw $cieralm nawierzchni<z betonu asfaltowego powinna byyprofilowane, réwne i bez kolein. Przed
utozeniem warstwyscieralnej, warstwy riej lezace powinny by oczyszczone i skropione emulsjsfaltows. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta.Przygotowanie pagtonykonag zgodnie z wymaganiami w WT ZMWytyczne do
zwigzania m¢dzywarstwowego oraz pg@izei i grubagsci pakietow warstiv

5.4.2. Warunki przystapienia-do robét

Warstwa nawierzchni z-betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura powietrza wgai ostatniej doby byta nie
nizsza od 0°C. Temperatura powietrza w czasie robétirpm wynost nie mniej +5°C. W przypadku konieczod
wbudowywania mieszanki na podioo temperaturze pardj 0°C Wykonawca powinien rozwg zastosowanie dodatkow
utatwiajacych zagszczanie albo zastosowanie samatég maszyny z dodatkowym mieszaniem dostarczanegzanki
ustawionej midzy rozkladark a samochodami dostarcgaymi mieszank na budow. Nie dopuszcza siuktadania
warstwy z‘mieszanki mineralno-asfaltowej na oblodgopowierzchni, podczas opaddéw atmosferycznyclz cilnego
wiatru. Przy ztych warunkach atmosferycznych uktadavarstwy jest mdiwe za zgod Inzyniera.

5.4.3. Préba technologiczna i odcinek prébny

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonauierdka probnego to co najmniej 3 dni przed rozgoiem robot,
Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
« stwierdzenia, czyayty sprzt jest wiaciwy,
e okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ezagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grdbowarstwy,
« okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcow do uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawcazyje takich samych materiatow oraz sgrg, jakie kxda stosowane do wykonania warstwy.
Odcinek prébny powinien ltyzlokalizowany w miejscu i o dilugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Wykonawca
przed rozpooziem rob6t zobowizany jest wykazg ze jest w stanie uzyskavymagane zagzczenie warstwy.

Odcinek prébny naley wykonywa wytacznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadkuaplasiia przez Wykonawc
udokumentowanych pozytywnych d@giadczéd z t3 samy mieszank betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki
mineralno-asfaltowej) wykonywanie odcinka prébnegojest wymagane.
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5.4.4. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana uktadagkwyposaong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubdci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokembacjy Projektovd.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivsic zgodnie z ustalonym schematem p$&ejalcow gwarantujcym uzyskanie
prawidiowego zagszczenia.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzania powinna miei¢ sig w przedziale minimalnych i maksymalnych
wartasci temperatury mieszanki:

* wielorodzajowy 35/50 od 145 °C do 165 °C.

+ PMB 45/80-55 od 145°C do 165°C

Wykonawca mee ustalé w porozumieniu z Inspektorem Nadzorudriemperatuy zag:szczania na podstawie wynikow
uzyskanych podczas wykonywania odcinka prébnego.

Zageszczanie mieszanki nalerozpocza¢ od kravedzi nawierzchni krodkowi. Wskanik zag:szczenia utgonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w punkcie 5 tab8c%.

Spoiny i pohczenia w warstwie oraz zgdanie mg¢dzywarstwowe naley wykona zgodnie z wymaganiami w WT ZM
»Wytyczne do zwrania mgdzywarstwowego oraz paze: i grubasci pakietow warstw”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru sprawozdanie z Badania Typu
(kompletry recept) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejowy-lub wyjsciowy) sktad mieszanki wraz z wymaganymiazainikami,
celem poréwnania z wymaganiami niniejszych Wytyenyechnicznych i zatwierdzenimédet poboru materiatéw. W
przypadku posiadania przez dostawnateriatlow certyfikatu ZKP lub 1SO 9001 dopuszaka przedstawienie wynikow
dostarczonych przez dostawc

6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1. Czstosé badan i pomiaréw

Kontroli podlega jaké& materiatdow  sktadowych oraz jad dostarczanej na budewmieszanki mineralno-asfaltowej
(uziarnienie, catkowita.zawaé asfaltu oraz zawarté wolnej przestrzeni wg tab. 3.2), a taljaka¢ wykonanej warstwy
scieralnej. Wyniki kontroli sktadu produkowanej mmgkonane w ramach ustalania PPZ w systemie ZKRaweynikami
kontroli jakasci w rozumieniu niniejszych WT. Ekstrakcje wykonameamach ZKP sty wytacznie ustaleniu PPZ i na jego
podstawie_ < cgstasci pobierania prébek. Pobrane prébki z ustalanten sposéb estcscia poddawaneasekstrakeiji, ktorej
wyniki [po poréwnaniu do sktadu (waiowego lub wyjciowego)] stua:

« po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicyl Anormy PN-EN 13108-21 - do ustalenia PPZgst&ci

pobierania probek i badav nasgpnym tygodniu kalendarzowym - zgodnie z systemer? ZK
* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy do oceny jakéri produkowanej mieszanki.

Nie pobiera si oddzielnych prébek do ustalania PPZ wg ZKP ora#tradi jakosci. S to te same prébki i wyniki ekstrakciji.
Réznica polega na dopuszczalnych odchyikach, ktdgrierse w ZKP (tablicy A.1. normy PN-EN 13108-21nnie do oceny
jakosciowej (tablica 4.3. niniejszych WT).

Producent ma obouzek informowa Inspektora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaladukcyjny poziom zgodrdoi
(PPZ2) ze wzgldu na uzyskane wyniki zostat ustalony na kolejrgzigh. W zalenoéci od ustalonego na kolejny tydaie
PPZ oraz wielkéci produkcji na kontrakcie, ¢ztas¢ pobierania probek do oldlenia uziarnienia i zawarfoi asfaltu
powinna by zgodna z tablic4.1.
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Tablica 4.1. Cegstas¢ pobierania prébek do batlaktadu mm-a w zalmosci od wielkaci produkcji

Wielkos¢ produkceji (catkowital Kategoria Cestas¢ poboru prébek mma do badsktadu w zalenosci od
w ramach kontraktu). PPZ (badanie do ZKP i do kontroli jadad)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZ B PPZ C
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawastonvolnych przestrzeni - oznaczana wg PN-EN 12697-

8) nalezy przeprowad#i z czstdicia podamn w tablicy 4.2

Tablica 4.2. Cgstos¢ bada dodatkowych mm-a w zateosci od wielkdci produkcji

Wielkos¢ produkcji (catkowita Kategoria Cestas¢ bada dodatkowych (zawaro-wolnych przestrzeni)
w ramach kontraktu). w mma w zalenoéci od PPZ (badanie do kontroli jada)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZ B PPz C
do 500 ton Y 1000 500 250
od 501 ton z 2000 1000 500

6.2.2. Zakres bada i pomiaréw

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje siyniki‘bada. ekstrakcji wykonanych w ramach Zaktadowej
Kontroli Produkcji wg PN-EN 13108-21 dla celéw uUsetda PPZ oraz wyniki badadodatkowych. Zebrane wyniki batla
kontrolnych produkowanej mieszanki mineralno-asfatfj AC 11 wg niniejszych WT sha do ustalenia zgodkoi ze

sktadem wejciowym lub wygciowym. Dopuszczalne jakoiowe odchyitki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytwé
w zalenosci od liczby pobranych prébek przedstawia tablici 4

Tablica 4.3. Dopuszczalne odchyiki jgakmwe dotyczace pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikow
zawartgci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wedgm sktadu zaprojektowanego [% m/m] — woei drogi

L Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba lgdw
p. <20 =220

1 Ziarna przechodgze przez sito 0 oczkach # (mm) 11,2 -4,4 ++4,1 04,
2 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 4,4 +4,0
3 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +34 +3,0
4 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 0,125 +2,5 12,0
5 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +1,6 1,5
6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2+ +0,30 -0,2++0,3

Do oceny skitadu nie wolno dziélciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sv zaleznoici od liczby prébek wg tablicy 4.3.
Wszystkie wiaciwosci materiatow sktadowych oraz wyprodukowanej miedzanineralno-asfaltowej powinny bygodne
z wymaganiami niniejszych wytycznych w granicaclpagzczalnych odchytek.

Wiasciwasci te naley oceni@ na podstawie badapobranych prébek materiatow sktadowych jak i mégda mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczaptetne wykonanie warstwy asfaltowej). \Wiowo dopuszcza
sie badania prébek pobranych z nawierzchni (kompletwigkonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca
zaproponuje procedeipobierania probek i przygotowania ich do hiadeaz uzgodnig z Inspektorem Nadzoru.

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynikgwmieici sie w granicach tolerancji i wykracza poza krzywe
graniczne z tablicy 3.1, nie stanowi to egstwa od wymagadotyczcych uziarnienia.

W tablicy 4.4 zestawiono zakres igstéci badaé materialtdw, mma oraz cech warstwy.
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Tablica 4.4.Czestas¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki i ukiaidanawierzchni - w agu
drogi

Lp. | Wyszczegolnienie bada Czstaos¢ bada
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000 ton i wypedku vatpliwosci
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 2& lub temperatura rgknienia
wg. PiK

(W przypadku rozbienosci nalery postpowa
zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 4259.)
4 Badania wiéciwosci kruszyw zgodnie z tabl.1.1 Zatwierdzenigddta przed pierwszym zyciem | co
najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura sktadnikéw Dozoungly

6. Temperatura mieszanki K@y samochod przy zatadunku,mieszanki.

7. Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki wedtug tablicy 4,2

8. Wolna przestrzew probkach Marshalla Wedtug tablicy 4.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9. Gruba¢ i wskanik zagszczenia warstwy,1x na 500 m ulone] warstwy, lecz nie rzadziej i
wolna przestrzew warstwie: 1/dzienry dziatke robocz

6.2.3. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Uziarnienie oraz zawarté asfaltu rozpuszczalnego, Z&kej probki pobranej na Wytwoérni z4oej mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wartg srednia z wielu' oznachez danego odcinka budowy powinny doggodne wejciowym lub
wyjsciowym skiadem mieszanki, z tolerasmg@iodarn w tablicy 4.3. Badanie nalg wykona zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz
PN-EN 12697-2.

W przypadku konieczrici wykonania analizy uziarnienia z prébki odwierepz warstwy, natey stosowaé tolerancje
uziarnienia wg tablicy 4.5. Kontrokktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na prébkaaWwierconych z nawierzchni nale
wykonywat wytacznie w uzasadnionych przypadkach za zagodpektora Nadzoru.

Tablica 4.5. Dopuszczalne odchyiki jékmwe z prébek odwierconych z nawierzchnistednicy minimalnej 200 mm)
dotyczice pojedynczego wyniku badanigredniej arytmetycznej wynikdw zawaéth sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgidem sktadu zaprojektowanego [% m/m] — wgti drogi (uwaga: nie stosujegsbdwiercania prébek na
obiekcie mostowym)

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalna odchyika
) % m/m
1 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 11,2 +6,0
2 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 6,0
3 Ziarnaprzechodgze przez sito o oczkach # (mm) 2,0 4.5
4 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach # (mm) 0,125 4,0
5 Ziarna przechodgze przez sito o oczkach # (mm) 0,063 2,5
6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie witaciwosci kruszywa

Z czestdscia podam w tablicy 4.4. naley kontrolowa& kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa grubego, drobnego
i wypetniacza. Wszystkie odchyiki od uziarnieniateratéw wytych do opracowania recepty powinnychywzgkdnione

na biezaco w dozowaniu wgpnym wytwérni mma.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki
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Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skapowadébdniego (wzorcowanego) termometru zamontowanego
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w p.5.3.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanki powiniencldokonany przy zatadunku. Temperatura powinna4godna z wymaganiami
podanymi w p. 5.3.

6.2.7. Sprawdzenie wygldu mieszanki

Sprawdzenie wyghu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wslgl w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku
i wbudowywania. Jeeli na budowie wygld uktadanej mieszanki wskazuje na segregagzadanie‘Inspektora, w miejscu
przez niego wskazanym, Wykonawca pobierze dodathméble mma do badakontroli parametrow.

6.2.8. Wiaciwosci mieszanki (wolna przestrzé w zageszczonych probkach)

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla aglekresla¢ metody, opisam w normie PN-EN 12697-8. €3tas¢
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacbgbadana wedtug metody opisanej w normie PN-EN IZb9metoda A
w wodzie.

Gestas¢ objetosciows prébek Marshalla wykonanych z mieszap&branej na Wytworni w dniu jej wbudowania nalezy
okresla¢ metod, hydrostatycza wedtug PN-EN 12697-6. Zawaktowolnych przestrzeni nie me r&ni¢ sie od wielkdci
zaprojektowanej o wcej niz £1,0% (v/v). Czstas¢ badania zawargi-welnych przestrzeni w prébkach okletablica 4.2.
6.3. Ocena zgodr&zi wykonanej warstwy

6.3.1. Czstosé oraz zakres bada i pomiarow

Czestas¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicy 5.1

Tablica 5.1. Cgstaé¢ oraz zakres badd pomiarow wykonanej nawierzchni wagu drogi

Lp. |Badana wiciwos¢ Minimalna. czstas¢ bada

1 Szeroké¢ warstwy pomiar wykonaco 100 m

2 Rowna¢ podhwna warstwy na kalym pasie ruchu pomiar profilografegmskaniki IRI)
3 Réwna¢ poprzeczna warstwy co 5 ma liczha pomiaréw niéejana ni 20

4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dtugaci 1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy ., [co 20m na prostych i co 10m na tukach,

6 Uksztattowanie osi,w planie na osi i krawdziach jezdni

7 Eg}zg;gngoprzeczne I poditne; cala dlugéc¢ spoiny i pokczenia

8 Krawedz, obramowanie warstwy| cafa diugo

9 Wyglad warstwy ocena gita

10¢ [ Wiasciwosei przeciwpglizgowe | Pomiar eigty lub punktowy co 250 m na kdym pasie ruchu**)

UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznygksiztattowania osi w planie nalewykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomychs

**) gdy nie jest meliwe wykonanie badawspéiczynnika tarcia przy zablokowanym kole poovigm, naley wykona
pomiar punktowy gbokaici tekstury piaskiem kalibrowanym, lub rowngaiag metod.

6.3.2. Szeroké&¢ warstwy
Szerokdé¢ wykonanej warstwy nie nmie by mniejsza od szerokoi zaprojektowanej i nie wksza od niej o 5 cm.

6.3.3. Réwndé¢ podiuzna

W ciagu drogi
Do odbioru, pomiar réwnimi podiuznej naley stosowé metod profilometryczm pomiaru, umeliwiajaca obliczanie

wskanika rowndci IRI
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Do profilometrycznych pomiaréw réwsa podiwnej powinien by wykorzystywany sprg umazliwiajacy
rejestract, z doktadnécia 1,0 mm, profilu podtinego o charakterystycznych dhég@mch nieréwnéci mieszcacych se w
przedziale od 0,5 m do 50 m. W&itdIRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 25 m. Diugét ocenianego odcinka nawierzchni nie
powinna by wieksza nk 1000 m. Wymagana rowib podtwna jest okréona przez wartei wskaznika, ktérych nie
mozna przekroczé na 50%, 80% i 100% dtugoi badanego odcinka nawierzchni. Wddiowskanika, wyrazone w mm/m
okresla tabela Nr 6.1

Tablica 6.1. Wymagania wobec réwicopodiuznej
Obliczanie wskanika réwndci IRl wyrazone w mm/m
Droga Element nawierzchni 50% 80% 100%
w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <1,2 <2,0 <30

6.3.4. Rowndé¢ poprzeczna

Do pomiaru réwnéci poprzecznej stosujegsinetod; 4-m faty i klina wg BN-68/8931-04. Wymagana rowéigoprzeczna
jest okrdélona przez wart& odchyler rownaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w.liczbie pomiaréw stanaayich 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Qdiehie rowndci oznacza najwksz odlegiGé miedzy tat,
a mierzon nawierzchni w danym profilu.

Wartdsci odchylei, wyrazone w milimetrach, okegta tablica 7.1.
Tablica 7.1. Dopuszczalne odchylenia rodgigoprzecznej, wyrsne Ww:mm,

Droga Element nawierzchni 100%
w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <4,0

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i na tukaskimny by¢ zgodne z DokumentacProjektow z toleranci +0,5%.
6.3.6. Rzdne wysokdciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byzgodne z DokumentacProjektow z toleranci £1 cm.
Wymaga s¢ aby 95% zmierzonych ¢dnych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych oleéahy

6.3.7. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z DokumentgBjrojektowy z tolerancy 5 cm.

6.3.8. Grubasé warstwy

Grubg¢ rzeczywista uteonej warstwy po zagzczeniu powinna miei¢ sig z tolerancg £10% cm w stosunku do grudm
zaprojektowanej. W przypadku pakietu warstw gddbich powinna by zgodna z wymaganiami WT ZMWytyczne do
ZWigzania mgdzywarstwowego oraz pgizei i grubaosci pakietéw warstw”.

6.3.9. Spainy technologiczne podime i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtovigi wykonania spoin technologicznych pogtiych i poprzecznych powinno &yzgodne
Zz wymaganiami WT ZM Wytyczne do zwkania meédzywarstwowego oraz paizei i grubasci pakietéw warstiv Spoiny
powinny by réwne i zwazane.

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystatvaod 3 mm do 5 mm ponad ich
powierzchng. Warstwa nieobramowana powinnac¢bwyprofilowana i w miejscach, gdzie zaszta koniesznobckcia,
pokryta asfaltem podobnego rodzaju jakyty do wykonania warstwy, albo pokryta asfaltowaleva drogovs. Grubaé

warstwy pokrycia nie powinna byzgodna z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwizania medzywarstwowego oraz
polgczei i grubasci pakietdw warstiw
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6.3.11. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy powinien miejednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh sk i spekan.
6.3.12 Zagszczenie warstwy i wolna przestrzié w warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny b zgodne z wymaganiami ustalonymi w p. 5 i 6 tabl&g Za
podstaw do obliczé nalery przyja¢ gestas¢ i gestos¢ objgtosciowa mieszankipobranej na Wytworni w dniu jej
wbudowywania. Nie dopuszcza $ stosowania do obliczé wskaznika zageszczenia gstosci objetosciowej ze skiadu
wejsciowego lub wygciowego (z recepty).

6.3.13 Wiaciwosci przeciwpaslizgowe

Zastosowanie niniejszych wymagaobec widciwosci przeciwpdlizgowych metod zablokowanego kota, jest mlave w
przypadku, gdy Minister Infrastruktury wyrazi zgota odstpstwo od wymaga zamieszczonych w Rozpaxzeniu
MTIGM z dnia 2 marca 1999 r. (Dz.U. 1999 nr 43 pd30). Informag; 0 wydaniu takiej zgody dostarcza ZDW w
Katowicach.

Przy ocenie wiciwosci przeciwpdlizgowych powinien by okreslony wspéfczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym palizgu opony testowej. Pomiar do celéw odbiorczycykenuje s¢ nie wczéniej niz po 4 tygodniach i nie
pézniej niz 8 tygodni od wbudowania warstwy.AC.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C; @idziej nz co 50 m na nawierzchni zwinej woad

w ilosci 0,5 I/m? z zastosowaniem opony Barum Bravuris. /Miavtasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik ctar przyjmuje si réznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia
standardowego D: lj —D. Dilugad¢ odcinka podlegapego odbiorowi nie powinna bywicksza nk 1000 m. Liczba
pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinng byniejsza ni 10.

Graniczna wart&® miarodajnego wspétczynnika /tarcia nawierzchni wgara przy odbiorze przed upltywem okresu
gwarancyjnego powinna bygodna odpowiednio z tabdid.1.

Tablica 8.1. Dopuszczalne wastd miarodajnego wspotczynnika tarcia przed uptyweknesu gwarancyjnego w agu
drogi

Miarodajny wspotczynnik tarcia przy
predkaosci zablokowanej opony wzgllem

Klasa drogi Element nawierzchni nawierzchni
60 km/h
P G Pasy ruchu, Pasy wdzania i >0,39

wytaczania, jezdnieatznic

W miejscach, w ktérych nie mioa zachowé podanych wyej predkosci pomiar wykonuje si z predkoscia 30 km/h, z
wymaganien®>0,48.

W przypadku braku midiwosci wykonania badania wspotczynnika tarcia metadblokowanego kota, nalg wykona
badanie makrotekstury nawierzchni (wymagariigd mm w kadym punkcie pomiarowym).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokntacy projektova i WT,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaigniu Inspektora Nadzoru projektu o zakresie @bprainych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni grzgm terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do ksaizki obmiaréw.

Jakikolwiek bhkd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimach podanych vglepym kosztorysie lub gdzie indziej w WT nie
zwalnia Wykonawcy od obowzku ukaiczenia wszystkich rob6t. Bdne dane zostampoprawione wg pisemnej instrukciji
Inspektora Nadzoru.
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Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z egtaicia wymagar do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie ok&onym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatéw

Dlugosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii osiowej.
Jeli WT whasciwe do danych robét nie wymagaiego inaczej, obkjosci beda wyliczone w ni jako dlugéé pomnaona
przezsredni przekro;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganhafhi

7.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétlabzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprat pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj bada
atestugcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji i udogtni je Inzynierowi do'wghdu

Wszystkie uradzenia pomiarowedala przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trnaanbot.

7.1.3. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje atizenia wagowe odpowiadge odnénym wymaganiom WT Bdzie utrzymywa to
wyposaenie zapewniar w sposob eigly zachowanie doktaddoi wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, adzé w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzaegirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfiezézda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni'lub ebgsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie
ksiazki obmiaréw. W razie braku<miejsca szkice mogy¢ dolczone w formie oddzielnego zeknika do ksizki
obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspelm Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest 1 nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej o grubgci okreslonej w punkcie 1.1.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalé odpowiednich WT, roboty podlegapastpujacym etapom odbioru:
» odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
e odbiorowi czsciowemu,
« odbiorowi‘ostatecznemu,
e odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegnakryciu.

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego gmstrobot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

SITK Zespo6t Rzeczoznawcoéw O/Warszawa (w.06.2013) 18
Autorzy K.Jabtaski, E.Wilk, K.Btazejowski



WT ZDW Katowice. Beton asfaltowy AC11 do warstégieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 3

Gotowa¢ danej czsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwlocznie, niezpiej jednak nt w ciagu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i poamagnia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstaddkumentéw zawieragych komplet
wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone popmiav konfrontacji z dokumentagjprojektovs, WT i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru ogciowego robo6t dokonuje giwg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. Odbiohbdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichdig jakasci | wartosci.
Catkowite zakéczenie robo6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvevpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem idenje o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny robo6t napt w terminie ustalonym w dokumentach<umowy, diczod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przgcia dokumentéw, o ktérych. mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznakzprnzez Zamawiagego w obecnii Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jadaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikow bada i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnowykonania robét z dokumentagprojektova i WT.
W razie niedotrzymania przez Wykonawweartasci granicznej:

e grubdci warstwy,

e ilosci zwzytego materiatu,

e skiadu mieszanki mineralnej,

e zawartdci lepiszcza,

* wskanika zagszczenia,

e rownasci,
musi on usugt wady.

Jezeli wada wynikajca z przekroczenia walti granicznej pojawi gi przed terminem przedawnienia reklamacji lub
rekojmi, to zleceniodawca zada usunicia tej wady.

W toku odbioru ostatecznego. robot komisja zapozirazsrealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegageych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzdtpetniagcych i robo6t poprawkowych.

W przypadkach.niewykonania wyznaczonych robét pekeavych lub robdt uzupetniggych w warstwiescieralnej lub
robotach wyk@éczeniowych, komisja przerwie swoje czydoid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostagem rob6t, w sklad ktérych wchodzi rowniearstwascieralna
z AC11, jest protokét odbioru ostatecznego &atoobdt, obgtych kontraktem, sposzlzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanasgpujace dokumenty:
e dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostatla sporazona
w trakcie realizacji umowy,
e szczegoblowe specyfikacje techniczne (podstawowekamentéw umowy i ew. uzupetnigie lub zamienne),
e badanie typu, recepty i ustalenia technologiczne,
e dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
« wyniki pomiarow kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z WT i ew. PZJ,
» rozliczenie materiatdw - komplet listbw przewozowydokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
sktadowych zgodnych z wymaganiami WT, w $dd zgodnej z obmiarem i receptoraz dostarczonych
w rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budabvyskazana wytwornia/wytwérnie mm-a),
e deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatdw zgodnie z WT i ew. PZJgmaly lub
potwierdzone za zgodiddkopie dowodéw dostaw asfaltow,
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e opinie technologicza sporadzory na podstawie wszystkich wynikéw baida pomiardw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z WT i PZJ,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, éwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazamych robét wicicielom uradzen,

e geodezyjn inwentaryzagj powykonawca robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

« kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigld gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykornawgznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kxda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.

Termin wykonania rob4t poprawkowych i rob6t uzupeghtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabsiazanych z usurtiem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr gwarancyjny édzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinvzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie
8.4 ,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana. przez Wykagamza jednostk obmiarowa ustalora dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowadgtave ptatncci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagver
danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosgowej ledzie uwzgtdniaé wszystkie czynnéci, wymagania i
badania skladage st na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w WT i w dokumentacji projekiejw
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtp obejmowa:

* robocizry bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

e wartg¢ zwytych materialtdbw wraz z kosztami.zakupu, magazymoayaewentualnych ubytkow i transportu na

teren budowy,

e wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzyseymi kosztami,

e koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obawaujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki'umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowaniasdo wymaga warunkéw umowy i wymagaogoélnych obejmuje wszystkie warunki okliene w ww.
dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizacjichu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopijghta Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszgohian
i uzgodniéh wynikajacych z postpu robdét,

e ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva ruchu,

e oplaty/dzietawy terenu,

e przygotowanie terenu,

»  konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, keamikéw, barier, oznakowai drenau,

* tymczasow przebudow urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaoghu obejmuje:
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e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych, barier
i Swiatet,
e utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:
e usungcie wbudowanych materiatdw i oznakowania,
« doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostkowa jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania imarstwyscieralnej z AC11 zawiera:

e prace pomiarowe,

e roboty przygotowawcze,

* oznakowanie rohot,

e zakup i transport materiatdw,

e opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mimerasfaltowej i ew. jej walidagjna wytworni,

« wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

* wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjejnsport na miejsce wbudowania,

* rozilozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

» zagsszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy i od strongejvpotazonej kravedzi nawierzchni, ktéra jest bardziej
naraona na dziatanie naptywaiej wody, posmarowanie jej asfaltem,

*  spoiny technologiczne, pgzenia z innymi elementami drogi (np. kkg@iami uradzexr obcych, krawznikami
itd.) zgodnie z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwrania medzywarstwowego oraz pgizei i grubasci
pakietéw warstiy

e przeprowadzenie pomiaréw i badboratoryjnych dostarczanych materiatdw, mieskamineralno asfaltowych

i zageszczonej warstwy, wymaganych w niniejszych WT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN12697-14
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz$¢ 1: Zawartdc lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 11: Okrdlanie powazania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Czes¢ 12: Okrelanie wraliwosci prébek asfaltowych na wed

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek rainetitumicznych na gaco. Czs¢ 13:
Pomiar temperatury

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek rainetitumicznych na gaco. Czs¢ 14:
Zawartag¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnofaitowych na gaaco.
Cze$¢ 18: Splywnd¢ lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cz$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania maesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Czeé¢ 23: Okrdlanie pdredniej wytrzymaléci na rozciganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Czeé¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 28: Przygotowanie pré@k do oznaczania zawasth lepiszcza, zawarfoi wody
i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metd@dania mieszanek mineralasfaltowych stosowany:
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PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8
PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21

PN-EN 13043

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1
PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5
PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

na gogco. Czs¢ 29: Oznaczenie wymiardw probki z mieszanki minevedsfaltowe]

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 30: Przygotowanie prébek zgggczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania maesk mineralno-asfaltowycha goaco.
Cze$¢ 33: Przygotowanie prébek zgggczanych urgdzeniem watuyjcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 36: Oznaczanie grubci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 5: Oznaczanieggtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Czesé¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralno-&itowych na gaico.
Cze$¢ 8: Oznaczanie zawait wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WyrmagaCzs¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyardg. Czs¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyeardg. Czs¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji

Kruszywo do mieszanek mineralasfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogact
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu.

Badaniamechanicznych i fizycznych wdaiwasci kruszyw. Metody oznaczania odpofnobna
rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wdawosci kruszyw. Oznaczanie ¢gtasci nasypowe
i jamistasci

Badania mechanicznych' i fizyczriycwiasciwosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczanie pusty
przestrzeni suchego, z@gczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych édavosci kruszyw. Cezs¢ 5: Oznaczanie zawa#m
wody przez suszenie w.suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych wdawvosci kruszyw. Czs¢ 6: Oznaczanie ggtasci ziaren
i nashkliwosci

Badania. mechanicznych i fizycznych wdawosci kruszyw. Cz$¢ 7: Oznaczanie ¢gtosci
wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wdawosci kruszyw. Czs¢ 8: Oznaczanie polerowalfm
kamienia

Badania witaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoud

Badania wiéciwosci cieplnych i odpornéri kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgatowania

Badania wtéciwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw atnfiesycznych
Cz$¢ 5: Oznaczanie odporsa na szok termiczny

Badania wtaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Cze$¢ 6: Mrozoodporné& w obecnéci soli

Badania podstawowych $davosci kruszyw. Metody pobierania probek
Badania podstawowych gdavosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek laborataygh

Badania podstawowych wdeiwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonegdst
petrograficznego

Badania podstawowych véeiwosci kruszyw. Czs¢ 5: Wyposaenie podstawowe i wzorcowar
Badania podstawowych wawosci kruszyw. Czs¢ 6: Definicje powtarzalngi i odtwarzalndci

Badania geometrycznych wstawosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Mel
przesiewania

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Czs¢ 10: Ocena zawartoi drobnych czstek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumiepiwietrza)
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Badania geometrycznkic wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skiadu ziarnowego. Nomin

PN-EN 933-2 . Y

wymiary otwordéw sit badawczych

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarea pomog wskaznika
PN-EN 933-3 .

ptaskdci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziareWskanik

ksztattu

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawsgioziaren
PN-EN 933-5 . : . .

o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszdaiatamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Czé¢ 6: Ocena wiciwosci powierzchni
PN-EN 933-6 ,

Wskaznik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Ocena zawadc drobnych castek. Badani
PN-EN 933-9 )

bfekitem metylenowym
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych
PN-EN 14023 Asfalty i produkty asfaltowe — Specgfija asfaltow modyfikowanych polimerami

Charakterystyka struktury nawierzchni przyyciu profili powierzchniowych —Czes¢ 1:
Okreslenie sredniej gebokdasci profilu,

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczanie $@ieanie precyzji metod badania

Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badaCzes¢. 7: Pomiar nierdwnii nawierzchni
badanie liniatem mierniczym.

PN-EN ISO 13473-1

PN-EN 13036-7

10.2. Inne dokumenty

e WT ZM Wytyczne do zwjzania mgdzywarstwowego oraz. pgzen i grubdici pakietéw warstw. ZDW w
Katowicach

e WT BT Wytyczne Techniczne wymagania wobec badamau t mieszanki mineralno-asfaltowej. ZDW w
Katowicach
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